ZL-VERARBEITUNGSANWEISUNG-NR.7 FUR DIE SICHERE
UND PRAZISE VERARBEITUNG

RESILIERENDES
COEALBAPPER-ATTACHMENT
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WIRKSAMKEIT DURCH PRAZISION




DAS RESILIERENDE WNEZZLAPPEN-ATTACHMENT 4000
ZUR RETENTION UND STABILISIERUNG
SCHLEIMHAUTGETRAGENER DECKPROTHESEN.

Das Wurzelkappen-Attachment 4000 ist
ein resilientes Halteelement und eignet
sich besonders zur Rehabilitierung bei
geringem Restpfeilerbestand (Mindest-

zahl 2).

Es besteht aus einer radikulér aufzuset-
zenden Gewindekappe (1), einer aus-
tausch- und aktivierbaren Anker-Patrize
(2) und einer Matrize (3) fir die Sekundér-
basis zur Ankeraufnahme.

Vom Zustand der in die Konstruktion ein-
bezogenen Wourzelpfeiler abhdangig,
kann durch Aktivieren bzw. Desaktivieren
des Ankers die Abzugskraft der Prothese
eingestellt werden.

Bei der Versorgung mit Wurzelkappen-
Attachments sollten Sie bericksichtigen,
daB der Zahnersatz mit einer kompletten
Bezahnung antagoniert.

In jedem Fall muB der GegenbiB, bei
Ersatz, mit starren Halteelementen ver-
sorgt sein.

Technische Daten

Gewindekappe (Pt/Au), HSL
Schmelzpunkt: 1360-1460°C.
Anker-Patrize (Pd/Ag)

Maitrize (Pd/Ag)
Schmelzpunkt: 1170-1240°C.

Prinzip des resilierenden
Wurzelkappen-Attachments

Die kugeltérmige Auslegung des Wurzel-
kappen-Ankers sorgt fir eine ginstige
Verteilung auftretender Kréfte, da leichte
Vertikal- und Kippbewegungen méglich
sind.
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Um die Wurzelpfeiler bei inkorporierter
Prothese zu entlasten, wird schon wdh-
rend der Verarbeitung der notwendige
Zwischenraum,  Wourzetkappe/Prothe-

senbasis, durch den Platzhalter Nr. 405
aus Zinn erreicht.

Die Resilienz von 0,5 mm wird durch den
Ankerteller des Arbeitsankers Nr. 413,
aus Messing, sichergestellt.

Abmessungen
Wurzelkappen-Attachment

A Gesamthshe

im Ruhezustand = 3,7 mm
B Gesamthshe

bei vertikalem Druck = 3,2 mm
C Gesamthdhe

bei Kippbewegungen = 3,9 mm
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Bei der Verarbeitung der Zl-Attachments ist
es unabdingbar auf die in den Verarbei-
fungsanweisungen rot gekennzeichneten
Abschnitte besonders zu achten und dies
entsprechend umzusetzen.

OOBALAPPEY -Attachment Nr. 4000

Gewindekappe (Pt/Au), HSL
Sie ist ausschlieBlich an EM-
Legierungen anguBféhig,
bzw. anlétbar an EM- und
NEM-Legierungen.

Anker-Patrize (Pd/Ag)

Der resilierende Anker aus
einer verschleiBfesten, zéh-
elastischen Palladium-Silber-
Legierung ist austausch- und
aktivierbar.

Matrize (Pd/Ag)

Die Matrize, zur Aufnahme
des kugelférmigen Wurzel-
kappen-Ankers, ebenfalls aus
einer verschleibfesten, zéh-
elastischen Palladium-Silber-
Legierung, ist an das Prothe-
sengerUst (EM oder NEM)
anlétbar.

QLGS

Instrumente und Hilfsteile

Diese Zlnstrumente und Hilfsteile sind
fir die Verarbeitung und fir ein prazises
Arbeitsergebnis unerléBlich:

Der Parallelhalter Nr. 410 zum Paralieli-
sieren der Gewindekappen.

Das Lothilfsteil Nr. 414 zur Fixierung der
Gewindekappen.

Das Austauschinstrument Nr. 415 zum
Austauschen der Wurzelkappen-Anker.

Das Desaktivierinstrument Nr. 416 zum
Desaktivieren der Wurzelkappen-Anker.

Die Arbeitsanker Nr. 413 fir die Ver-
arbeitung der ZI-Wurzelkappen-Attach-
ments.

-1 Diese Instrumente und Hilfsteile sind im

Starter-Kit Nr. 4080 zusammengefabt.
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2 |DER SICHERE WEG FUR EINEN PRAZISEN ANGUSS DER GEWINDEKAPPE
g AUS PLATIN-GOLD AN EM-LEGIERUNGEN.

Achtung!

Wenn Sie ein Wachsentfettungsmittel
benutzen, so achten Sie darauf,

daf Sie damit nur die Wachs-
modellation bestreichen.

Auf keinen Fall diirfen Wachsentfetter
in die Gewindeginge gelangen, da die
Gefahr besteht, daf wihrend des
GubBprozesses Metall in die
Gewindekappe flieft.

1 Nachdem Sie die Einschubrichtung 2 Wachsen Sie die Gewindekappe all-
festgelegt haben, setzen Sie die Gewin- seitig an.

dekappe mit dem Parallelhalter Nr. 410

auf die vormodellierte Wurzelkappe auf.

3 Indem Sie den Parallelhalter nach links 4 Setzen Sie auf die Wachsmodellation

drehen, wird dieser aus der Gewinde- je 2 Retentionsstifte im Winkel von 45°

kappe entfernt. auf, damit die Kappen im Zweitabdruck
fixiert sind.

5 Bringen Sie die GuBkandle in einem
Winkel von 45° an. Zum besseren Einflie-
Ben der Einbettmasse in die Gewinde-
kappe, bringen Sie einen Wassertropfen
ein. Nach Anrihren der erforderlichen

Einbettmasse (MuffelgréBel bringen Sie
mit einer Sonde Einbettmasse in die
Gewindekappe, bevor Sie die Muffel
auffillen.

Vor jeder Einprobe bzw. dem definitiven
Zementieren ist eine den glltigen
Hygienevorschriften entsprechende
Reinigung der gesamten Arbeit
durchzufihren.




6 Betten Sie die Muffel nach dem Gub 7 Nach Erstellung des Zweitmodells ent-
aus und arbeiten Sie die Wurzelkappen fernen Sie die Retentionsstifte.

aus. Die Retentionsstifte sichern eine paf-

genaue Ubertragung der Wurzelkappen

auf das Zweitmodell.

WICHTIGE SCHRITTE FUR EINE SICHERE LOTVERBINDUNG ZWISCHEN
GEWINDEKAPPE UND WURZELKAPPE.

8 Bevor Sie auf eine bereits gegossene 9 Erstellen Sie einen Létblock und brihen 10 Schrauben Sie den Arbeitsanker Nr.
Wourzelkappe eine Gewindekappe auf-  Sie die Wachsfixierung ab. Tragen Sie 413 in die Gewindekappe.

bringen, befolgen Sie die Arbeitsschritte  soviel Lot auf, daB ein gleichmé&biger

1-3. Nach dem Entfernen des Parallelhal-  Ubergang von der Gewindekappe zur

ters fillen Sie die Gewindekappe mit Wourzelkappe sichergestellt ist.

AntifluBmittel, Z. B. Contex (Degussal auf,

und schrauben Sie das Léthilfsinstrument

Nr. 414 in die Gewindekappe.



11 Rotieren Sie die mitgelieferten Zinn- 12 Decken Sie fir die Erstellung einer

scheiben als Platzhalter auf dem Kiefer ModellguBbasis die Kieferkémme mit

an. Wachs ab. Befestigen Sie die Zinnplatz-
halter mit Klebstoff, z. B. Uhu.

13 Schrauben Sie die vorher entfernten 14 Wachsen Sie die Matrizen, nach dem
Arbeitsanker wieder in die Gewindekap- Aufsetzen, bis zum Uberstehenden Rand
pen ein. aus.

15 Stellen Sie, nach vorschriftsméaBigem 16 Modellieren Sie die ModellguBplatte
Doublieren, ein Doublikatmodell her. und ummanteln Sie die Ankermatrizen.
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17 Arbeiten Sie nach erfolgtem GuB die 18 Stellen Sie die UK-Prothese in Wachs
ModellguBplatte aus. auf und leiten Sie diese zur Anprobe
weiter!

19 Nach der Anprobe betten Sie die 20 Die Zinnplatzhalter mUssénisie fest
Prothese, wie gewohnt, ein. auf dem Modell fixieren, z. B. mit Uhu.

21 Sollten die Uber den Matrizen stehen- 22 Arbeiten Sie die Prothese, wie
den Zahne zu dinn ausgeschliffen sein, gewohnt, aus.

kénnen Sie sie vor dem Stopfen mit K+ B-

Dentinmaterial fullen.
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von basal. Deutlich sind die Matrizen zur
Aufnahme der kugelférmigen Wurzel-
kappen-Anker zu erkennen. Die aus-
polierten  Wurzelkappenabdeckungen
verhindern das Festsetzen von Zahnstein.

AUSTAUSCHEN
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23 fertiggestellte  ModellguBd-Prothese

24 liefern Sie die Prothese zusammen mit
den Arbeitsankern Nr. 413 aus. Erst nach-
dem die Wurzelkappen im Mund festge-
setzt sind, tauschen Sie die Arbeitsanker
gegen die Originalanker Nr. 402 aus.

AKTIVIEREN
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Mit dem ZL-Austauschinstrument Nr. 415 Mit dem Zl-Aktivierinstrument Nr. 158 las-
l&6Bt sich der Wurzelkappen-Anker ein-  sensich die Lamellen des Wurzelkappen-

fach und schnell austauschen.

Ankers leicht spreizen. So erhdhen sie die
Abzugskraft der Prothese.

25 Wurde keine ModellguBbasis erstellt,
kénnen Sie die Matrizen auch einpoly-
merisieren oder wie in dieser Abb. darge-
stellt, schleifen Sie die Prothese iber den
Wurzelkappen auf und setzen die Matri-
zen durch Kunststoff im Mund fest.
Achten Sie darauf, daB der Freiraum
(0,5 mm) zwischen Prothesenbasis und
Wurzelkappen erhalten bleibt, da sonst
derResilienzspielraum beeintréchtig wird
oder nicht mehr gegeben ist.

Wir empfehlen die Platzhalter aus Zinn in
der Prothese zu belassen und sie erst
nach Festsetzen der Matrizen zu entfer-
nen.

DESAKTIVIEREN

Wollen Sie die Abzugskraft der Prothese
verringern, setzen Sie einfach dos Des-
aktivierinstrument Nr. 416 aut den Wur-
zelkappen-Anker.



Die Anforderungen an herausnehm-
baren Zahnersatz sind vielfaltig.
Immer neue Erwartungen aus Praxis
und Labor sowie ein reger Gedan-
kenaustausch mit Zahnmedizinern
und -technikern nehmen dabei inno-
vativen Einflub auf die Entwicklung
neuer ZL-Attachments.

Weil innovativ sein auch aktiv sein
heift, bestimmen drei wesentliche
Aufgabensegmente die Realisierung
unserer Unternehmensziele:

@ Dynamisierung bei der Ent-
wicklung und Moditizierung von
Z|-Konstruktionselementen

® Optimierung der Fertigungstech-
nik bei der Herstellung bewahrter
und neuer ZLl-Attachments

@ Festigung bzw. Ausbau von Kon-
trollfunktionen zur kontinuierlichen
Qualitatssicherung.

Bei der L&sung dieser Aufgaben-
schwerpunkte Uberlassen wir nichts
dem Zufall. Schon das Vormaterial
for die prazisen ZL-Produkte unterzie-
hen wir bei der Eingangskontrolle
grindlichen metallurgischen Tests.

Neue Produkte setzen
wir in unserem Anwen-
dungslabor umfang-
reichen Belastungs-
versuchen aus und unter dem Aspekt
einer problemlosen Verarbeitung
werden Produkineuheiten selbst an
kompliziertesten Modellf&llen unter-
sucht.
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WIRKSAMKEIT DURCH PRAZISION

For die Fertigung der prézisen
ZL-Attachments nutzen wir aus-
schlieBlich modernste Technologien
— von der Konstruktion bis zur Pro-
duktion. Jeder Fertigungsschritt wird,
im Hinblick auf Mé&ngel, kritisch
geprift.

Erst die Endkontrolle entscheidet
dariber, welche Konstruktionsele-
mente unser Haus verlassen dirfen.

Das gibt uns die notwendige Sicher-
heit, Ihnen ein sinnvolles Programm
praziser Konstruktionselemente zu
prasentieren, die fir eine patienten-
gerechte Versorgung, mit partieller
Prothetik, angezeigt sind.
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VERKAUFSABTEILUNG

: Weil Ihre Arbeit von Qualitét und

Punktlichkeit bestimmt wird, ist Ter-
mintreue in punkfo Lieferung oberstes
Gebot bei uns. Nutzen Sie den
bequemen telefonischen Bestell
service.

Sie erreichen die Verkautsabteilungen
unter den Direkiwahl-Nummem

02338) 801-11 und
02338) 8§01-22

TRAININGSKURSE

Wirksamkeit durch Prézision. Dieser
Forderung folgend vermitteln wir
Zahntechnikern in praxisnahen Trai-
ningskursen die notwendige Sicher-
heit fir die tégliche Verarbeitung von
Zl-Attachments. Fir Informationen
und Anmeldung rufen Sie einfach per
Direktwahl

(023 38) 801-12 an.

ANWENDUNGSLABOR

Von Anfang an haben wir maBgeb-
lichen Wert auf klare Fachinforma-
tionen in Form von anschaulichen
Verarbeitungsanweisungen mit infor-
mativen Bild- und Textfassungen
gelegt. Dariiber hinaus stehen lhnen
unsere Anwendungstechniker unter
der Direktwahl

(023 38) 8 01-55

wahrend der Geschdftszeit
montags - freitags
von 8.00 - 17.00 Uhr

mit Empfehlungen und Tips zur Seite.

MICRODENTATTACHMENT GMBH & Co. KG
POSTFACH 360 - SCHUTZENSTRASSE 6-8 - 58335 BRECKERFELD - TEL. (023 38) 801-0 - TELEFAX (023 38) 80140



