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Abb. 1 Modellieren Sie lhre Primérkronen
wie gewohnt. Beim Einsatz des MULTILOCK
an Konuskronen muf3 die Ansatzstelle des
MUITILOCK und die ihr gegeniiberliegende
Seite der Primédrkrone parallel gestaltet
sein. Der okklusale Anteil der Kronen wird
zum leichteren Eingliedern angeschragt.

MULTILOCK ist ein kleines rohrenférmiges
Attachment zur stufenlosen Friktionsein-
stellung von Teleskop- und Konuskronen.
Beim Einsatz des MULTILOCK ist darauf
zu achten, daf} die Gestaltung der Primér-
krone an der Ansatzstelle und der gegen-
Uberliegenden Seite des Halteelements
parallelwandig gestaltet ist. Da die
metallischen Teile des MULTILOCK aus-
schlieBlich aus Reintitan gefertigt sind,
kann die Fixation des Halteelementes nur
iber die Laser- bzw. Klebetechnik erfolgen.
Der Silikoneinsatz fir die Friktions-
einstellung ist problemlos austauschbar.

MafBe:

L =6,0mm
D=2,5/2,0mm
max. Kirzung: 5,0 mm
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Abb. 3 Eventuell vorhandene Spalten
zwischen Krone und Modellierhilfe werden
mit einem geeigneten Wachs verschlossen.

Abb. 5 Fertig ausmodelliertes Sekundérteil.
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Abb. 2 Die Modellierhilfe Nr. 733 wird
auf den AuBBenfldchen mit einer geeigneten
Isolierung benetzt. Mit dem Parallelhalter
Nr. 735 wird die Modellierhilfe mit der
abgeflachten Seite an die entsprechende
Kronenflache angesetzt.

Abb. 4 Fixieren Sie mit einem handelsiibli-
chen Modellierkunststoff die Modellierhilfe
und gestalten Sie |hr Sekundarteil.

Abb. 6 Vor dem Einbetten entfernen Sie
die Modellierhilfe. Achten Sie beim
Einbetten darauf, daB3 der entstandene
Hohlraum fir das MULTILOCK blasenfrei
mit Einbettmasse aufgefllt wird. Wérmen
Sie vor und gieBen Sie wie gewohnt.



Abb. 7 Arbeiten Sie lhr Sekunddrteil wie
gewohnt aus.

Abb. 10 Mischen Sie den Attachment-
kleber DUROBOND (Bestell-Nr. 1600) an
und tragen Sie ihn auf die abgestrahlten
AuBenflachen des MUITILOCK auf.
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Abb. 8 Decken Sie die Aktivierschraube
und den Silikoneinsatz des MULTILOCK
mit Wachs ab und strahlen Sie das Halte-
element mit Aluminiumoxid 250 my ab.

Abb. 11 Setzen Sie das MULTILOCK in

die vorbereitete Aufnahme der Sekundar-
krone. Der Silikoneinsatz muf3 in der
Sekundérkrone vollstandig zu sehen sein.
Nach Aushérten des Composits wird der
Fixierstift entfernt und durch die Aktivier-
schraube ersetzt. Enffernen Sie Gberschis-
siges Composit. Fihren Sie eine Funktions-
kontrolle durch und arbeiten Sie weiter wie
gewohnt. Nach Fertigstellung der Arbeit
sollte die Aktivierschraube mit ZL-Schrauben-
sicherungskleber Nr. 391 gesichert werden.
Eine Aktivierung des MULTILOCK ist trotz
des Schraubensicherungsklebers uneinge-
schrénkt maglich.
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Abb. 9 Abgestrahltes Halteelement.
Entfernen Sie die Aktivierschraube und
schrauben Sie den Fixierstift Nr. 147 in
das Gewinde des MULTILOCK.



Die Anforderungen an herausnehm-
baren Zahnersatz sind vielfaltig.
Immer neuve Erwartungen aus Praxis =
und Labor sowie reger Gedanken-
austausch mit Zahnmedizinern

und technikern nehmen dabei innova-

tiven EinfluB auf die Entwicklung neuer
ZL-Attachments. 5
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Weil innovativ sein auch akfiv sein
heif’t, bestimmen drei wesentliche
Aufgabensegmente die Realisierung
unserer Unternehmensziele:

Fir die Fertigung der prazisen
ZL-Attachments nutzen wir aus-
schlieBlich modernste Technologien

- von der Konstruktion bis zur Pro-
duktion. Jeder Fertigungsschritt wird,
im Hinblick auf Mangel, kritisch ge-
prift.

@ Dynamisierung bei der Entwicklung
und Modifizierung von
ZL-Konstruktionselementen.

® Optimierung der Fertigungstechnik
bei der Herstellung bewdhrter und
never ZL-Attachments.

Erst die Endkontrolle entscheidet

dariber, welche Konstruktionselemente

unser Haus verlassen diirfen.

® Fertigung bzw. Ausbau von
Kontrollfunktionen zur kontinuier-
lichen Qualitatssicherung.

Das gibt uns die notwendige Sicherheit,
lhnen ein sinnvolles Programm préaziser
Konstruktionselemente zu prasentieren,
die fir eine patientengerechte
Versorgung, mit partieller Prothetik,
angezeigt sind.

Bei der Losung dieser Aufgaben-
schwerpunkte Uberlassen wir nichts
dem Zufall. Schon das Vormaterial
fir die prazisen ZL-Produkte unterzie-
hen wir bei der Eingangskontrolle
grindlichen metallurgischen Tests.

Neue Produkte setzen
wir in unserem Anwen-
dungslabor umfang-
reichen Belastungs-
versuchen aus und unter dem Aspekt
einer problemlosen Verarbeitung
werden Produktneuheiten selbst an
kompliziertesten Modellfallen unter-
sucht.
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MICRODENT-ATTACHMENT GMBH & CO. KG
Postfach 360 - SCHUTZENSTRASSE 6-8 - 58335 BRECKERFELD - TEL. {0 23 38) 8 01-0 - TELEFAX {0 23 38) 8 01 40

WIRKSAMKEIT DURCH PRAZISION

VERKAUFSABTEILUNG

Weil Ihre Arbeit von Qualitat und
Pinktlichkeit bestimmt wird, ist
Termintreve in punkto Lieferung

oberstes Gebot bei uns. Nutzen Sie

den bequemen telefonischen Bestell-
service. Sie erreichen die Verkaufsabtei-
lungen unter den Direktwahl-Nummern

(023 38) 8 01-11 und
(023 38) 8 01-22

TRAININGSKURSE

Wirksamkeit durch Prazision. Dieser
Forderung folgend vermitteln wir
Zahntechnikern in praxisnahen Trai-
ningskursen die notwendige Sicher-
heit fir die tagliche Verarbeitung von
Zl-Attachments. Fir Informationen
und Anmeldung rufen Sie einfach per
Direktwahl

(023 38)801-12 an.

ANWENDUNGSLABOR

Von Anfang an haben wir maf3geb-
lichen Wert auf klare Fachinforma-
tionen in Form von anschaulichen
Verarbeitungsanweisungen mit infor-
mativen Bild- und Textfassungen
gelegt. Dariber hinaus stehen lhnen

unsere Anwendungstechniker unter
der Direktwahl

(023 38) 8 01-55

wahrend der Geschdfiszeit,
montags bis freitags von 8 bis 17 Uhr,
mit Empfehlungen und Tips zur Seite.



